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I Verfahren und Einrichtung zum Verarbeiten von Speztalfarben in Bogenoffsetdruckmaschinen 

Die Erfindung betrifft ein Verfehren und eine Einrichtung 
zum Verarbeiten von Spezialfarben in Bogenoffsetdruckma- 
schinen, speziell von normalen Offsetfarfoen atiweichendon 
Spezialfarben z. B. Metaltdruckfarben minels eines den 
Druckwerken nachgeordneten Lackierturmas. Ziel der Erfin- 
dung ist die Gebrauchswerterhdhung der Boganoffsetma- 
schine. 

Die Auf gafae der Erfindung, Schaff ung einea Verfahrans und 
einer Einrichtung zum Verarbeiten von Spezialfarben in Bo- 
genoffsetdruckmaschinen,. mit welchen ohne zuatolichen 
Aufwand vergleichbare QualltAtsparameter beim Verdruk- 
ken von Speztalfarben wie in Tief- oder Flexodruck. bei ein- 
maligen Maaehlnendurchlauf errelchbar aind. wird dadurch 
geldat, daB die Speziatfarba uber dan als Hochdruckwerk z. 
B. Flexodruckwerfc umstellbaren, den letzten Druckwerk 
nachgeordneten, Lackturm auf den Bogen ubertragen wird. 
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Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und einc Einrich- 
tung zum Verarbeiten von Spezialfarben in Bogenoff- 
seidruckmaschinen. speziell von normalcn Offseifarben 
abweichenden Spezialfarben z.B. Metalldruckfarben 
mittels eines den Druckwerken nachgeordneten 
Lackierturmes. 

Charakteristik des bekannten Standes der Technik 

Ira Offsetdruck sind in einigen Einsatzfailen bestimm- 
te Qualiiaiserfordernisse verglichen zu anderen Druck- 
verfahren nicht erreichbar. So werden z.B. Metall- 
druckfarben schlechter verdruckt ais im Ticfdruck, Fle- 
xodruck bzw. wasseHosen Offsetdruck (Letterset oder 
Toray-Druck). Die Ursache ist zum einen in der Ver- 
wendung des Wassers im Offsetdruck und die damit 
verbundene Oxidation der Metailpigmente zu suchen, 
zum anderen sind speziell im Metallfarbendnick die Ld- 
sungsmittelfarben im Vorteil. da durch weniger Binde- 
mittel eine besserc Polarisation der Metallblattchen 
(^hniich dem Bronzieren) mdglich ist 

Zur Behebung dieses Mangels in Offsetdruck sind gc- 
genwartig Bcstrebungen im Gange den Bogentiefdruck 
in Kombination mit dem Bogenoffset zu bringen. Die< 



oder ein Rakcl zugcordnet 

Zwischen den letzten Druckwerken und dem Flexod- 
ruckwerk ist ein Trockenwerk mit Entsorgungseinrich- 
tung angeordneL Das Trockenwerk besteht aus einem 
separaten Druckzylinder mit zugeordneten Trockner. 
Letztlich sind vor und nach dem als Flexodruckwerk 
ausgebildeten Lackturm Trockner angeordnet 

Ausfiihrungsbeispiel 



10 

Die Erfindung soli nachsiehend an einem Ausfiih- 
rungsbeispiel naher erl^utert werden. In der Zeichnung 
zeigt 

Fig. 1 schematische Darstellung einer Druckmaschi- 
15 ne mit erfindungsgemaBer Einrichtung, 

Fig. 2 schematische Darstellung eines Trockenwerkes 
Lackier* bzw. Flexodruckwerk fOr: 
Fig. 3 Vorwartslauf , zwei Walzen, 
Fig. 4 Vorwflnslauf, drei Walzen 
20 Fig. 5 Reservebetrieb. drei Walzen. 

Fig. 6 Reservebetrieb, zwei Walzen mit Rakel. 
Entsprechend Fig. 1 wird der bedruckte Bogen vom 
BogenfOhrungszylinder I an den Druckzylinder 2 liber- 
gebea In der BerOhrungszone zwischen dem Druckzy- 
25 linder 2 und dem Gummizylinder 3 erfolgt der Druck. 
Der Plattenzylinder 5, der das Druckbild auf den Gum- 
mizylinder 3 tibertragt, wird durch das Farbwerk 6 ein- 
gefarbL Die Feuchtung erfolgt durch das Feuchtwerk 7. 
Der Druckbogen wird dann dem Bogenfiihrungszylin- 



sem Entwicklungstrend steht der Nachteil gegenuber. 30 der 1.1 und von dicsem dem Druckzylinder Zt Oberge 



daB Tiefdnickwerke relativ aufwendig sind und bei der 
Verwendung von Tiefdruckplattcn der Kanal mil Plast 
ausgefUIU werden muB, wodurch wiederum lange RQst- 
zeiten entstehen. 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Ein- 
richtung zum Verarbeiten von Spezialfarben in Bogen- 
offsetdruckmaschinen zu schaffen, welches zur Ge- 
brauchswerterhdhung der Bogenoffsetmaschine bei- 
tragt 

Darlegungdes Wesens der Erfindung 

Die Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung 
eines Verfahrens und einer Einrichtung zum Verarbei- 
ten von Spezialfarben in Bogenoffsetdruckmaschinen, 
mit welchen ohne zusatzlichen Auf wand vergleichbare 
Qualitatsparameter beim Verdrucken von Spezialfar- 
ben wie im Tief- oder Flexodruck bei einmaligem Ma- 
schinendrucklauf erreicht werden. 

ErfindungsgemSB wird die Aufgabe dadurch gcldst, 
daO die Spezialfarbe Ober den als Hochdruckwerk z. B. 



35 



40 



ben. Dem Druckzylinder 2.1 ist ein als Hochdruckwerk 
beispielsweise als Flexodruckwerk 8 umstellbares 
Lackierwerk zugeordnet Dabei wird die bisher nicht 
erkannte Ahnlichkeit im Aufbau von Lackier- und Fie- 
xodruckwerken ausgenutzt 

Das Flexodruckwerk 8 besteht dabei aus einer Tauch- 
walze 9. einer Einf^rbwalze 10 und einem Formzylinder 
4, auf welchen die Rexodruckform befestigt ist. 

Zur besseren FarbCibertragung und Dosierung kon- 
nen die Tauchwalzen 9 und/oder die Einf^bwalze 10 
eine Rasterung aufweisen. 

Die Rexodruckform besteht aus Gummi oder Plast 
Im Mikrobereich ist die Druckform an der druckenden 
Oberflache rauh, wodurch eine gOnstige Affinit&t zwi- 
45 schen Druckform und Dnickfarbe erzielt wird, die eine 
geringe Viskositftt aufweist 

Das Rexodruckwerk 8 ist dabei mit einer Abdeckhau- 
be 11 mit Absaugung versehen. Vom Druckzylinder 2.1 
wird der bedruckte Bogen dem Auslagesystem 12 Ober- 
50 geben von dem er auf den Auslagestapel 13 abgelegt 
wird. Im Bereich der Bogenfuhrung und Auslage sind 
zur Unterstutzung der Trocknung der Druckfarbe auf 
den Bogen zahlreiche Trockner 14 bzw. Blaseinrichtun- 
gen 15 angeordnet Soli nun das Lackierwerk als Re- 



Rexodruckwerk umstellbaren, dem letzten Druckwcrk ss xodruckwerk 8 zum Verdrucken von Metallfarbe einge 



nachgeordneten Lackturm auf den Bogen Obertragen 
wird. Weiterhin kann der Druckbogen uberdas Feucht- 
werk des letzten Druckwerkes bei abgestellten Farb- 
werk vorlackiert werden und im nachfolgenden als Fle- 
xodruckwerk umgestellten Lackturm der Farbauftrag 
erfolgen. 

Bei Nachordnung von zwei Lacklurmen ist zumindest 
ein Lackturm als Flexodruckwerk zum Farbauftrag auf 
den Druckbogen umgesiellt Der als Hochdruckwerk 
z. B. als Rexodruckwerk ausgebildcte Lackturm besteht 
aus einer Tauchwalzc. einer Einfarbwalzc und einem mit 
einem Druckzylinder in Verbindung stehenden Formzy- 
linder. Der gerasterten Tauchwaize ist eine Dosierwaize 



setzt werden sind nur geringfOgige Verflndeningen im 
Aufbau des Lackierwerkes notwendig. Dieser UmrQst- 
aufwand bezieht sich im wesentlichen auf den Aus- 
tauschvon: 

60 

— Lackkasten gegen Farbwanne. 

— Lackumlaufsystem gegen Farbumlaufsystem. 

— Steuerungs^nderung entsprechend Druckwerk. 

— eventuell Walzentausch (glatte Tauchwaize 9 
65 gegen Rasierwaize). 

— Anstellung eines Rakels 16 an Tauchwaize 9 
entsprechend Rg. 6. 
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In den Fig. 3. 4, 5 und Fig. 6 sind vier verschiedene 
Auftragswerke fOr Lack oder Spezialfarben dargestellt 
Fig. 3 und 4 zcigcn cin zwci bzw, drei Walzcnwcrkc fOr 
Vorw&rtslauf. Der AusfQhrungsform entsprechend 
Fig. 4 ist zur besseren Dosierung auf der Tauchwaize 9 s 
eine Dosierwaize 18 angeordnet. Zum Obertragen sehr 
dOnncr und damit fcin dosicrtcr Farb- bzw. Lackschich- 
ten, dienen die Ausfiihrungsformen gemaO Fig. 5 und 
Fig. 6. den sogenannten Reservebetrieb (Tauchwaize 9 
entgegengesetzt angetrieben) mit zwei bzw. drei Wal- lo 
zen. Als zusatzliche Dosierstelle ist entsprechend Fig. 5 
wiederum eine Dosierwaize 18 und gemaQ Rg. 6 ein 
Rakel 17 an die Tauchwaize 9 angestellL 

Mit dem Einsatz des Lackierwerkes als Flexodnick- 
werk 8 ergeben sich noch weitere verfahrenstechnisch is 
vorteilhaften Kombinationsindglichkeiten. Diese beste- 
hen in der Nutzung des Feuchtwerkes 7 des leuten 
Druckwerkes als Lackierwerk zum Vorlackieren der 
Bogen, bei abgestelltem Farbwerk 6 und Flexodruck im 
nachfolgenden Flexodruckwerk 8. Durch die Vorlackie- 20 
rung werden die Vorteile des Flexodrucks welter ausge- 
schSpft da ein Einsinken der niedrigviskosen Farbe in 
den Bedruckstoff vermieden wird. In diesem Fall ist es 
abcr gtinstig cin Trockcnwcrk 18 mit thermischem 
Trockner 14 gemaB Fig. 2 zwischen das letzte Druck- 25 
werk und das Flexodruckwerk 8 anzuordnen, naturlich 
mit entsprechender Absaugvorrichtung. 

Das zus&tzliche Trockenwerk 18 besteht dabei aus 
einem extra Druckzylinder welcher mittels des ther- 
mischen Trockners 14 bzw. die darauf ablaufenden Bo- 30 
gen mil Warme beaufschlagt werden. 

Des weiteren besteht nunmehr die Mdglichkeit, dem 
letzten Druckwerk zwei LacktQrme nachzuordnen, wo- 
bei der erste als Lackierwerk und der zweite als Flexod- 
ruckwerk 8 einsetzbar ist oder Einsatz des ersten Lack- 35 
turmes als Flexodruckwerk 8 mit anschlieOender 
Lackierung im zweiten Lackturm, wodurch eine Versic- 
gelung der in der Farbe enthaltenen Pigmente zur Erhd- 
hung des Glanzes und der Scheuerfestigkett erreicht 
wird. 40 

In all den beschriebenen Anwendungsf&Uen ist eine 
Zwischentrocknung durch bekannte Troclcner 14 erfor- 
derlich. 

Aufstellung der Bezugszeichen 45 

1 Bogenfuhrungszylinder 
1.1 Bogenfuhrungszylinder 

2 Druckzylinder 

2.1 Druckzylinder 50 

2.2 Druckzylinder 

3 Gummizylinder 

4 Formzylinder 

5 Plattenzylinder 

6 Farbwerk 53 

7 Feuchtwerk 

8 Rexod ruck werk 

9 Tauchwaize 

10 Einf&rbwalze 

11 Abdeckhaube 60 

12 Auslagesystem 

13 Auslagestapel 

14 Trockner 

15 Biaseinrichtungen 

16 Dosierwaize 65 

17 Rakel 

18 Trockcnwcrk 



Patentanspriiche 



1. Verfahren zum Verarbeiten von Spezialfarben in 
Bogenoffsetdruckmaschinen, speztell von norma- 
len Offsetfarben abweichenden Spezialfarben z. B. 
Metalldruckfarben gekennzeichnet dadurch. daO 

— die Spezialfarbe uber den als Hochdruck- 
werk z. B. Rexodruckwerk (8) umstellbaren. 
dem letzten Druckwerk nachgeordneien, 
Lackturm auf den Bogen Obertragen wird 

— uber das Feuchtwerk (7) des letzten Druck- 
werkes bei abgestelltem Farbwerk (6) der 
Druckbogen vorlackiert wird und im nachfol- 
genden als Rexodruckwerk (8) umgestellten 
Lackturm der Farbauftrag erfolgt, 

— dem letzten Druckwerk zwei LacktOrme 
nachgeordnet sind, wovon zumindest ein 
Lackturm als Rexodruckwerk (8) zum Farb- 
auftrag auf den Druckbogen umgestellt ist 

2. Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da0 der als 
Hochdruckwerk z. B. als Flexodruckwerk (8) aus- 
gebildete Lackturm aus einer Tauchwaize (9), einer 
Einf&rbwalze(10) und einem mit einem Druckzylin- 
der (Z1) in Verbindung stehenden Formzylinder (4) 
besteht 

3. Einrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet da- 
durch. dafi der gerasterten Tauchwaize (9) eine Do- 
sierwaize (15) oder ein Rakel (16) zugeordnet ist 

4. Einrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet da- 
durch. dafi zwischen dem letzten Druckwerk und 
dem Rexodruckwerk (8) ein Trockenwerk (18) mit 
Entsorgungseinrichtung angeordnet ist 

5. Einrichtung nach Punkt 4. gekennzeichnet da- 
durch. dafi das Trockenwerk (18) aus einem. einem 
separaten Druckzylinder (Z2) zugeordneten 
Trockner (14) besteht 

6. Einrichtung nach Punkt 2. gekennzeichnet da- 
durch, dafl vor und nach dem als Rexodruckwerk 
(8) ausgebiideten Lackturm Trockner (14) angeord- 
net sind 
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